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EP 0 421145 B1 

Be hralbung 

Die vorliegende Erf indung betriff t eine Offsetdruckmaschine. 

Wahrend des Betriebs einer Offsetdruckmaschine wird mittels eines auf einem Gummituchzylinder vor- 
5 handenen Gummituchs ein Druckbild auf Bogenmaterial aufgebracht. Das Druckbild wird mittels eines Plat- 
tenzylinders auf das Gummituch aufgebracht. Jegllche in d em Flatten- oder Gummituchzylinder wahrend des 
Maschinenbetriebs vorhandenen Vibrattonen bedlngen ein Verschmieren des Druckbildes und wirken sich 
nachteillg auf die Druckqualititaus. Bekannte Gummituchzylinder weisen einen steh axial erstreckenden Spalt 
auf. in dem die sich gegenuberliegenden Enden des Gummituchs befestzgt sind. Wenn sich der Gummituch- 
10 zylinderspalt an dem Druckspalt zwischen Flatten- und Gummituchzylinder befindet, neigen die Vibrationen 
dazu. sk;h auf die Zylinder zu Obertragen. Diese Vibrationen beeintrichtigen die Druckqualitat nachteilig und 
begunstigen ein Verschmieren des Druckbildes. 

Das Verschmieren des Druckbildes wird auch dadurch hervorgerufen, da& dieses am Druckspalt wo das 
DruckbOd auf das Gummituch ubertragen wird, zwischen den Oberflachen hin- und herrutscht Somit rutschen 
i5 die Oberflichen gegeneinander ab, was zu einem Verschmieren des Druckbildes fuhrt, wenn die Geschwin- 
digkeit der Gummituchoberflache entweder gro&er oder Meiner ist als die Geschwindigkeit der Oberfladie, 
die das Druckbild auf das Gummituch ubertragt. 

Druckmaschlnen. wie In der EP 0 226 509 A2 beschrieben. die die Aufgabe haben, Endlosdrucke zu fer- 
tigen, mussen zwangslaufig eine spaltfreie Au&enflache sowohl bel der Druckform als auch beim Gummituch 
20 aufweisen. da ohne diese Ausgestaitung kein Endiosdruck moglich ist. Bei Endlosdruckniaschlnen der oben- 
genannten Art treten kelne Schwingungen bzw. Vibrationen - wie sie bei Druckmaschlnen, welche mit in Ka- 
nalen befestigten Druckplatten und Gummituchern entstehen - auf, weshalb diese Schwingungs- bzw. Vibra- 
tions problematik bel Endlosdruckmaschlne auch kein Thema ist. 

Aus der EP 0 277 546 (A2) ist ferner eine Vorrichtung zum Aufbringen von HQIsen auf Flatten- und Gun>- 
25 mizyiinder fur obengenannte Endlosdruckmaschlnen gezelgt. 

Aufgabe der vorliegenden Erf indung ist es, die von einer Offsetdruckmaschine errenhte Druckqualitat zu 
verbessern, indem man bei DruckbOdern den Schmiereffekt eliminiert oder zumindest minlmierL Die Off9e^ 
druckmaschine umfadt einen Gummituchzylinder. auf dem ein Gummituch vorhanden Ist. das das Druckbiki 
auf das Bogenmaterial aufbrlngL Eine farbObertragende Ot>erflache auf dem Plattenzyiinder QbertrSgt das 
30 Druckbild auf das Bogenmaterial. Die farbObertragende OberflSche auf dem Plattenzyiinder und dem Gun>- 
mituch stehen am Druckspalt, der von dem Flatten- und dem Gummituchzylinder gebildet wird, miteinander in 
Abrolikontakt. 

In Obereinstimmung mit der vorliegenden Erfindung hat das Gummituch die Form eines Rohrs, das Qber 
zusammenhangende spaltfreie Auden- und Innenflachen verfugt. Das Gummituch Ist abnehmbar auf der Au- 

35 Oenumfangsf (ache des Gummituchzylinders gelagert. Die Aul^nfidche des Gummituchs steht mit der ferb- 
ubertragenden Oberflache auf dem Plattenzyiinder am dadurch gebOdeten Druckspalt in Abrolikontakt Da die 
Au&enumfangsfiache des Gummituchs zusammenhangend und spaltenrfrei ist, wird zwischen Gummituch und 
faibubertragender Oberflache des Plattenzylinders ein sto&freier und vibrationsloser Abrolikontakt erreicht 
um dadurch die Obertragung eines Druckbildes auf das Gummituch zu bewirken, ohne dabei das Druckbiki 

40 zu verschmieren. 

Das Gummituch ist zumindest teilweise aus einem zusammendruckbaren Material, das durch den Platten- 
zyiinder an dem von Druckzylinder und Gummituchzylinder gebildeten Druckspalt zusammengedruckt wird. 
Durch Zusammendrucken des zusammendruckt>aren Materials am Druckspalt weist die Au&enflache des 
Gummituchs eine Umifangsgeschwindigkelt auf, die bn wesentiichen mit der an Stellen unmittelbar vor, am und 
45 hinter dem Druckspalt Cibereinst'mmL Dies verhindert einen Rutscheffekt zwischen den Oberflachen der 
Druckplatte und des Gummituchs vor, am und hinter dem Druckspalt wodurch ein Verschmieren des Druck- 
bildes vermieden wird. 

Das rohrformige Gummituch verfugt Ober eine au&ere zylindrische Schicht aus nrcht zusammendruckba- 
rem Material und uber eine zylindrische Schicht aus zusammendruckbarem Material, die auf einer Inneren 

so Schtoht aus festem Material aufgebracht ist Die au&ere Schksht des Gummituchs gibt nach, um die zusam- 
mendrOckbare Schicht des Gummituchs zusammenzudrQcken. Die zusammendrQckbare Schicht des Gumm^ 
tuchs enthalt eine Vielzahl von Blasen. die vor dem Zusammendrucken der zusammendrOckbaren Schteht re- 
lativ groZ sind und in dem Bereich der zusannmendruckbaren Schicht der am Druckspalt durch Nachgeben 
der au&eren Schicht des Gummituchs zusammengedruckt wird, relativ Mein sind. 

SS Die feste innere Materialschk;ht nimmt die Zugspannung des Gummituchzylinders auf, um dadurch eine 

fest Druckbezi hung zwisch n Gummituch und Gummituchzylinder h rzustelien. Durch dies Druckbezie- 
hung wird das Gummituch auf dem Gunrtmituchzyllnder so befestigt, da& es wahrend des Maschinenlaufs zu 
keiner relativen Bewegung kommt Die Druckmaschin umfa&t Mittel zum AusfQhren einer radiaien Ausdeh- 
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nung des rohrformigen Gummituchs auf dem Gummituchzylinder, um die Druckbeziehung zw»chen Gummi- 
luch und Gummituchzylinder auf zuheben. Wenn die Druclcbeziehung aufgehoben wird. wind das Gummituch 
manuell in axialer Richtung vom Gummituchzylind r abgenommen. Ferner muH das Gummituch radial nach 
5 au&en gedehnt werden, um das Gummituch axial auf dem Gummituchzyiinder aufzubringen. Um diese Funk* 
tion auszufuhren, verfugt die Druckmaschine uber entsprechende Mittel. 

Um Zugang zu einem Ende des Gummituchzylind ers zu gewahren. um ein Gummituch axial auf den Gum- 
mituchzylinder aufbringen oder vom Gummituchzylinder abnehmen zu kdnnen, kann in einem bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispiel ein Tefl des Rahmens, der sich neben einem axlalen Ende des Gummltuchzyllnders be- 
io f indet, aus dem Weg geraunnt werden. Das rohrformige Gummituch kann axial durch die dffnung in dem Rah- 
men, die dadurch geschaffen wird. indem das Rahnrranteil aus dem Weg geraumt wind, gefuhrt werden. 

Um das Gummituch so zu dehnen, dai^ es auf den Zylinder aufgebracht werden kann. mud das Zyllnder- 
innere mit Dr uckluf t versorgt werden. Dabei gibt es Durchgange zwischen der Au&enumfangsf iache und dem 
Inneren des Gummituchzylindeis. in das Innere des Gummltuchzyllnders geleltete DrucMuft steht somit mit 
IS dem Inneren des Gummituchs in Verbindung. so da& das Gummituch wahrend des Aufbringens auf den Gum- 
mituchzylinder gedehnt wrd. Nachdem das Gummituch auf dem au&eren Umfang des Gummltuchzylinders pla- 
ziert ist, kann die Druclciuftweggenommen werden. Darauf hin zieht sich daa Gummituch um den Gummituch- 
zylinder herum zusammen und legt sich eng an und umfat^t den Zyiinderumfang uber die axlale Breite des 
Gummituchs und In Umfangsrichtung der Innenflache des Gummituchs. Diese Druckbeziehung zwischen 
20 Gummituch und Gummituchzylinder kann aufgehoben werden. indem das innere des Gummituchzylinders wie- 
der mit Druckluf t versorgt wird, um so das Gunnmituch manuell vom Zylinder entfemen zu konnen. 

Ein Fachmann wird die verschiedenen Merkmale der vorliegenden Erfindung besserverstehen, wenn er 
die fblgende Beschreibung in Zusammenhang mit den dazugehdrigen Zeichnungen liest 
Fig. 1 ist eine schematische Darsteliung einer Offsetdruckmaschine; 
25 Fig. 2 zeigt eine vergro&erte schematische Darsteliung derart da& ein Gummituch aus nteht zusammen- 
drQckbarem Material am Druckspalt, der zwischen Flatten- und Gunvnituchzylinder der Druckma- 
schine von Fig. 1 gebildet wird, verformt wird; 
Fig. 3 Ist ein vergrollerter Tellschnitt eines erfindungsgemalien Gummltuchabschnitts. der In der Druck- 
maschine von Fig. 1 gelagert ist; 
30 Fig. 4 ist eine vergro&erte schematische Darsteliung derart. daS eine nk^ht zusammendrQckbare auBere 
Schicht des Gummltuchzyllnders von Fig. 3 nachgibt um eine zusammendrOckbare Innere Schicht 
am zwischen Gummituchzylinder und Plattenzylinder gebildeten Spalt zusammenzudrucken. und 
Fig. 5 zeigt eine schenrtatlsche Darsteliung derart, dafi ein Tell eInes Rahmen der Druckmaschine von Rg. 

1 In einen offenen Zustand gebnacht werden kann. um so Zugang zu dem Gununituchzyilnder zu 
55 gewahren. 

Die vorliegende Erfindung kann in einer Anzahl von unterschiedlichen Ausgestaltungen reaiisiert und In 
einer Anzahl von verschiedenen Offsetdruckmaschinen angewendet werden. So zelgen die Zetehnungen z. 
B. die vorliegende Erfindung. so wie sle bel einer Schon- und Wideroffeetdruckmaschlne 10 Verwendung fin- 
det 

40 Die lithograph ische Druckmaschine 10 druckt auf sich gegenQberliegenden Seiten einer Bogenmaterial- 

bahn 1Z Die lithograph ische Druckmaschine 10 umfaZX identlsche untere und obere Gunrtmituchzylinder 14. 
16. Die Gummitucher18. 20werden auf den Gummituchzylind ern 14. 16angebrachtundubertragendieDruck- 
bilder auf die sich gegenQberliegenden Seiten der Bahn 12. Der obere und der untere Plattenzylinder 2Z 24 
tragen Druckplatten, die mit den Gummltuchern 18, 20 an den Druckspalten 26, 28 in Abrollkontakt stehen. 

45 Die Druckbilder werden mittels der Druckplatten auf den Plattenzylindern 22, 24 auf die Gummitucher 16, 20 
aufgebracht Diese Druckbilder werden wlederum mittels der Gummltljcher 16, 20 auf sich gegenuberliegende 
Seiten der Bahn 12 aufgebracht 

Die Druckmaschine 10 umfaat ein oberes und ein unteres Feuchtwerk 30. 32. die Feuchtmittel auf die 
Druckplatten der Plattenzylinder 22, 24 aufbringen. Zusatzlich ubertragen das obere und das untere Fart)werk 

» 34, 36 Farbe auf die Druckplatten der Plattenzylinder 22. 24. Ein Antrlebsaggregat, das in Fig. 1 schematlsch 
dargestellt und mit 38 bezeichnet Ist. sorgt dafiir, da& die Gummituchzylinder 14, 16 und die Plattenzylinder 
22, 24 mit derselben Umfangsgeschwindigkelt umlaufen. AuEerdem liefert das Antriebsaggregat 38 Strom fOr 
den Antrieb der Feuchtwerke 30. 32 und der Farbwerke 34. 36. Denkbar Ist auch eine von diesem AusfQh- 
rungsbeispiei abweichende Ausgestaltung der Druckmaschine 10; so konnte z.B. nur eine Seite der Bahn 12 

fi5 bedruckt werden. 

Um das V rschmieren des DruckbQdes zu verhindern. verfQgt das Gummituch 1 8 Ober eine zusamm n- 
hang nd spaitenfrel Au&enflache. Indem man das Gummituch 18 mit in r zusammenhang ndenspalterv 
frelen Aul^nflach versieht n Igt der Rolikontakt zwischen GunrvnItuch 1 8 und Dr uckplatte dazu, weicher und 
relativ vibrationsfr I zu sein. AuOerdem wird das Verschmieren des Druckblldes dadurch verhind rt. da(l das 
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Gummituch 18 am Druckspalt 26 zusammendruckbar ausgestaltet ist. wcxiurch das Gummituch 16 mit derael- 
ben Umfangsgeschwindigkeit umlSuft wie die Druckplatte des Plattenzylfndefs 22 unmittelbar vor dem Druck- 
spalt, am Druckspalt und unmittelbar hinter dem Druckspalt, urn ein Rutschen zwischen der Au&enflSche des 

5 Gummituchs 1 8 und der Audenf iache der Druckplatte des Plattenzylinders 22 zu verhindern. 

Eine zylindrische Au&enflache 40 des Gummituchs 18 ist zusammenhangend und spaltenfrei. um einen 
weichen Abrollkontakt auf derzylindrischen Au&enflache 42 der Druckplatte des Plattenzylinders 18 zu bewlr- 
ken. Das Nlchtvorhandenseln von Spalten in der weichen zyiindrischen AuBenf lache 40 des Gunvnituchs ver- 
hindert das Auftreten von ruckartigen Bewegungen Oder Vibrationen, im Verglelcii zu einem Spalt, der in An- 

10 iage mit der Oberflache 42 der Druckplatte auf dem Plattenzyfinder22 rdlt bzw. von ihr wegrdlt. Dadurch da& 
keine ruckartigen Bewegungen oder Vibrationen auftreten, wird derSchmiereffektauf den DruckbSdern wah- 
rend des Aufbringens auf die Oberflache 40 des Gummituchs 18 mittels der Druckplatte des Plattenzyfindera 
22 nninimiert 

indem das Gummituch 18 mit einer zyiindrischen Au&enfiache 40 versehen wIrd, die zusammenhingend 

IS und frei von Spalten ist kann der Durchmesser des Gummituchs 18 und der Durchmesser des Gummituch^ 
linders 1 4 minimiert werden. Somit kann auf die Oberflache 40 des Gummituchs Qber den gesamten Berelch 
der Oberflache 40 ein Druckbiid aufgebracht werden. Das Druckbild kann sich uber einen Beretch erstrecken, 
in dem zuvor ein Spalt in der Oberflache von bekannten Gummituchzylindern gebOdet wurde. 

AuSerdem wird dadurch, da& das Gummituch 18 mitelnerzylindrlschen AuGenflache 40. die zusammen- 

20 hangend und frei von Spalten 1st, ausgestattet ist, die wShrend des Druckvorganges anfailende Makulatur re- 
duziert. In einer spezif ischen Ausgestaitung der Erf Indung werden bei jeder Umdrehung des Gummituchzy- 
linders 14 ca. 8,85 mm (0,25 Zdll) eingespart. 

Das Gummituch 18 besteht zumindest teDweise aus einem zusammendrOckbaren Material. Wenn auf das 
zusammendruckbare Material des Gummituchs 18 eine Kraft ausgeubtwird, vermindertsich das Vdumen des 

25 zusammendrOckbaren Materials. Das Material des Gummituchs 18 wird durch den starren Piattenzylinder22 
am Druckspalt 26 zusammengedruckt Da das Gummituch zumindest teihveise aus zusamn^ndruckbarem Ma- 
terial besteht, gibt das Gummituch 18 radial nach innen nach, ohne das Gummituch am Druckspalt 28 radial 
nach au&en zu verformen. 

Da das Gummituch 18 zumindest teilweise aus einem zusammendruckbaren Material besteht, ist die Um- 

30 fangsgeschwindigkeitdes Gummituchs an alien Stellen unmittelbarvordem DruGkspalt26, am Druckspalt und 
unmittelbar hinter dem von Gummituchzy Under 18 und Platte nzylinder 22 geblldeten Diuckspalt gleich. Da die 
Geschwindigkeit von Punkten auf der Oberflache 40 des Gummituchs an den sich gegenQberliegenden Seiten 
des Druckspalts 26 und in der Mitte des Druckspalts gleich ist, rutschen die Oberflache 40 des Gummltuch- 
zylinders und die Oberflache 42 der Druckplatte auf dem Plattenzylinder 22 am Druckspalt nicht gegeneinan- 

35 der ab. Dadurch wird ein Verschmleren des DruckbOdes belm Aufbringen der Druckplatte auf dem Plattenzy- 
linder 22 auf das Gummituch 18 verhindert. 

Wenn das Gummituch 18 aus einem nicht zusammendruckbaren Material besteht, wiez.B.ein Gummituch 
18a in Fig. 2, wurde das nicht zusammendruckbare Material des Gummituchs radial nach aulten und aufgrund 
eines von einer Druckplatte auf dem Plattera^linder 22a auf das Gummituch ausgeubten Druckes in Umfang^- 

40 richtung seitlich derart nachgeben, wie In Fig. 2 schematlsch veranschaulicht Das nicht zusammendrQckbare 
Material des Gummituchs 18a. das dadurch verschoben wird. Indem das Gummituch am Druckspalt 28 nach- 
gibt, bildet Woibungen 46a und 48a auf sich am Druckspalt 26a gegenuberliegenden Seiten. 

Die Woibungen 46a und 48 a (Fig. 2) bQden sich, weO das Volumen des nicht zusammendruckbaren Ma- 
terials, aus dem das Gummituch 18a besteht, unverandert bleibt, und das obwohl das nicht zusammendruck- 

45 bare Material am Druckspalt 28a nachgibt. Deshalb entspricht das Volumen des Materials, das von der Druck- 
platte des Plattenzylinders 22 verschoben wird, dem Volunr^en des Materials der Wdlbungen 46a und 48a. Das 
Volumen des von der Druckplatte auf dem Plattenzylinder 22a verschot)enen Materials entspricht dem Volumen 
des in den Qberlappenden Abschnltten der Konturen derzylindrischen Aul^nfl^lche 40a des Gummituchs 18a 
und der zyiindrischen Au&enflache 42a der Druckplatte auf dem Plattenzylinder 22a. Dieses Volunrien an Ma- 

60 terial bef indet sich zv/ischen der gebogenen Ebene - wie von LInie 50a in Fig. 2 gestrichelt angedeutet - und 
der gebogenen Auf^nflache 42a der Druckplatte auf dem Plattenzylinder 22a und erstreckt sich uber die axiale 
Ausdehnung von Flatten- und Gunrvnituchzylinder. 

Die Geschwindigkeit eines Punktes auf der Oberflache des nicht zusammendruckbaren Materials des 
Gummituchs 1 8a (Fig. 2) variiert in dem Ma&e, wie sich der Punkt von einer Seite des Druckspalts 26a auf die 

ss gegenuberliegende Seite des Druckspalts bewegt. Somit wird das Material in dem Ma&e beschleunigt und die 
Umfangsgeschwindigkeit nimmt in d m Ma&e zu. wie sich das Material in der W'Ibung 46a in den Druckspalt 
36a hin inb wegt Mit dem Veriassen des Druckspalts 26a und dem Sich-in-die-Wdlbung-48a-hineinbew gen 
verllert das nteht zusanrunendrUckbare Material an Geschwindigkeit und di Umfangsgeschwindigkeit nimmt 
ab. 
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Zu in mgeg benenZeitpunktbew gt8icheinPunIct52aaufderOberflach d rW<^bung46a}an9safner 
als eln Punkt 54a in der MItte des Druckspalts 26a. Analog verhSIt es sich mit einem Punkt 56a auf der Ober- 
f lache der Wolbung 48a. der sich langsamer bewegt als der Punkt 54a in der MItte des Spalts 26a. Die Gr5&e 

5 der Drfferenz der Umfengsgeschwindigkeit des nk^ht zusammendruckbaren Materials des Gummituchs Ida an 
den Wolbungen 46a und 48a und der Mitte des Druckspalts 26a hangt von dem Grad des Nachgebens des 
ntcht zusammendruckbaren Materials des Gummituchzyllnders am Druckspalt ab. 

So wie die Umfangsgeschwindigkelt des nicht zusammendrQckbaren sich durch den Druckspalt 26a (Rg. 
2) hindurchbewegenden GummHuchzylmdermaterials zuerst anstelgt und dann abfallt tritt der Schmlereffekt 

10 be! Druckblldern auf, der durch das Verrutschen der Aul^nflache 40a des Gummituchs 18a gegen die Au- 
fienflache 42a der Druckpiatte auf dem Platte nzylinder 22a verursacht wird. Somit haben die Oberflache 40a 
des Gummituchs 18a und die Oberflache 42a der Druckpiatte auf dem Rattenzyiinder 22a an Stellen. die vom 
Druckspalt 26a entfernt llegen. dieselbe Geschwindigkeit. Bewegt sich - wahrend der Drehbewegung des 
Gummituchs 18a In entgegengesetzte RIchtung ( wie In Fig. 2 gezeigt) - eln Punkt auf der Oberflache 40a je- 

is doch auf die Wolbung 46a zu. reduziert sich die Geschwindigkeit des Punktes auf der Oberfldche des Gun>- 
mituchs 18 auf eine Umfangsgeschwindigkelt, die gerlnger ist als die Unrtfangsgeschwindigkeit der Druckpiatte 
auf dem Plattenzylinder 22a. 

So wie sich eln Punkt auf der Oberflache 40a des Gummituchs 18a von der Wolbung 46a (Fig. 2) weg- 
und auf die MItte des Druckspalts 26a hinbewegt steigt die Geschwindigkeit des Punktes auf eine Geschwin- 

20 digkeit an. die grp&erals die Umfangsgeschwindigkelt der Druckpiatte auf dem Plattenzylinder 22a isL Mit dem 
Weiterdrehen des (^mmituchs 18a nvnmt die Geschwindigkeit der Bewegung des Punktes in dem Mate ab, 
wie sich dieser Punkt von der Mitte des Druckspalts 26a weg- und auf einen Punkt auf der Wolbung 48a hin- 
bewegt. Die Geschwindigkeit eines Punktes auf der OberflSche der Wolbung 48a ist geringerals die Umfangs- 
geschwindigkelt der Druckpiatte auf dem Plattenzylinder 22a. 

2ff Daraus ist zu entnehmen, da& das Gummltuch 1 8 in Fig. 1 anders ausgebiidet ist als das Gummituch 18a 
von Fig. 2. Somit besteht das Gummituch 1 8a von Fig . 2 aus einem ntoht zusammendruckbaren Material. Das 
Gummituch 1 8 von Fig. 1 besteht zumlndest teilweise aus einem zusammendruckbaren Material. Aus diesem 
Grund verfbrmt sich das Gummituch 1 8 von Fig. 1 nk:ht In der Weise wie in Fig. 2 schematisch dargestellt 
Das Gummituch 1 8 weist eine hohle Rohrkonstruktton auf. Das rohrformige Gummituch 1 8 1st fest mit dem 

30 Gummituchzyfinder 14 verbunden und dreht sich mit dem Gummituchzylinder unter dem Einf iu& des Antrlebs- 
aggregats 38. Das rohrformige Gummituch 1 6 kann jedoch vom Gummituchzylinder 14 abgenommen und aus- 
getauscht warden, wie weiter unten noch eriautert wird. 

Obwohl das rohrfdrmige Gummituch 18 verschiedene Ausgestaltungsmogllchkeiten aufweisen kann, Ist 
es in diesem erfindungsgema&en Ausfuhrungsbeisplel mehfschichtig ausgebiidet Somit umfa&t das Gumm^ 

35 luch 18 eine zyiindrische Au&enschicht 66 (Rg. 3). auf der die welche zusammenhSngende Au&enf lache 40 
des Gummituchs angebracht ist. Die zyiindrische Au&enschicht 66 besteht aus einem elastisch nachgebenden 
und nk;ht zusammendruckbaren Polymer- Material, wie z. B. aus Naturkautschuk oder aus kOnstllchem Kau- 
tschuk. 

Eine zweite zyiindrische Schichtyzylindrische Zwischenschk:ht 68 (Fig. 3} ist radial innerhalb der au&eren 

40 Schrcht 66 angeordnet. Die Zwischenschicht 68 hat eine zyiindrische Au&enflache 70, die an einer zyfindr^ 
schen Innenflache 72 der au&eren Schk:ht 66 befestlgt Ist In Obereinstimmung mit einem der Merkmale der 
Erf Indung besteht die zyiindrische Zwlschenschfcht 68 aus einem elastisch zusammendrQckbaren Polymer- 
Material, wie Z.B. aus Naturkautschuk oder aus kunstllchem Kautschuk. 

Eine dritte zyiindrische Schicht 74 ist radial innerhalb derzweiten Schlcht68 angeordnet Die dritte Schicht 

45 74 hat eine zyiindrische Au&enfiache 76, die an einer zylindrischen Innenflache 78 derzweiten Schtehtanliegt 
und mit dieser fest verbunden ist Obwohl die dritte Schicht 74 aus einem anderen Material seki kann, t>esteht 
in dem veranschaulichten AusfQhrungsbeisplel der Erf indung die dritte Schicht aus demselben nIcht zusam- 
mendruckt>aren Material wie die aut^re Schk^ht 66. 

Die dritte Schicht 74 ist fest verbunden mit einer hohlen starren Metallinnenschicht die eine Lagerbuchse 

50 80 umfa&t die fest mit dem Gummituchzylinder 14 verbunden ist Eine zyiindrische Innenflache 82 der dritten 
Schtoht 74 ist fest mit einer zylindrischen Au&enflache 84 der Buchse 80 verbunden. Eine zyiindrische Innen- 
flache 66 der Buchse 80 liegt an einer zylindrischen Au&enfiache 88 des Zylmders 14 an. In dem veranschau- 
lichten AusfOhrungsbeispiel besteht die Buchse 80 aus Nickel und ist mit dem Gummituchzylinder 14 Idsbar 
verbunden, so da&das gesamte Gummituch 18 axial auf den starren Metall-Gummituchzylinder 14 (Fig. 1) auf- 

S5 geschoben und/oder vom Metall-Gummituchzylinder abgenommen werden kann. Aufgrund dieser Konstrukti- 
on kann das Gummituch 18 nach In rgewiss nV rwendungszeit ersetzt werd n. 

Die Buchse 80 ist unter Spannung auf dem Gummituchzylinder 14 au^ bracht um in feste Druckbe- 
ziehung zwischen Gummituch 1 8 und Gummituchzylinder 1 4 herzustell n. Durch diese Dr uckbeziehung 1st das 
Gummituch 18 auf d m Gummituchzylinder 14 befestigt so da& sich b Im Druckmaschlnenbetri b kelne re- 
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lative Bewegung zwisch n Gummituch und Gummituchzyiinder ergibt. Die Druckmaschine beinhaltet Mittel 
zum Ausfuhren der radialen Ausdehnung des rohrformigen Gummituchs auf dem Gummituchzyiinder. um die 
Druckbeziehung zwischen Gummituch 18 und Gummituchzyiinder 14 aufzuheben. wie weiterunten noch be- 

5 schrieben wird. Wenn die Druckbeziehung aufgehoben ist. kann das Gummituch 18 in axialer Richtung manuell 
vom Gummituchzyiinder 14 abgenommen werden. Ebenso mutt die Buchse 80 radial gedehnt oder radial nach 
au&en gespannt werden. um das Gummituch 18 auf den Gummituchzyiinder 14 zu bewegen. Die Druckma- 
schine verfugt uber Mittel zum Ausfuhren dieser Funktk>n, wie welter unten noch beschrleben wird. 

Obwohl das rohrfdrmlge Gummituch 18 laut Beschreibung mit einer eraten und einer dritten Schk^ht 66 

10 und 74 aus einem nicht zusammendruckbaren Material und mit einer zweiten Schicht 68 aus zusammendruck- 
barem Material ausgebiidet ist konnte daa rohrformige Gummituch 18 • auf Wunsch - ebenso mit einer gr5- 
Keren Anzahl oder einer kleineren Anzahl von Schichten ausgestattet sein. So konnte z.B. eine zusatzliche 
Schk^ht auszusammendrucktmrem Material vorgese hen sein. Diese zusatzliche Schicht aus zusammendruck- 
barem Material konnte unmittelbar neben der Schicht 68 plaziert werden und eine Steifigkeit aufweisen. die 

15 entweder hdher oder geringer ais die von Schicht 68 1st 

Wenn der Plattenzylinder 22 und der Gummituchzyiinder 14 vor Druckbeginn voneinander beabstand^ 
sind. d.h. wenn sich die Druckmaschine 10 in Abstell-Position befindet befindet sich das rohrformige Gum- 
mituch 18 in seinem unbelasteten Zustand/Ausgangszustand (Fig. 3). Zu diesem Zeitpunkt hat Jede der ko- 
axialen Schichten 66, 68 und 74 eine zylindrische Konfiguration. 

20 Wenn gedruckt werden soil, werden das Gummituch 18 und eine Druckpiatte auf dem Plattenzylinder 22 

in Aniage miteinandergebracht, wie in Fig. 4 zu sehen ist So wie das Gummituch 18 und die Drucicplatte auf 
dem Plattenzylinder 22 zuelnander in Aniage kommen, wird die au&ere Schicht 68 des Gummituchs am Druck- 
spalt 26 elastisch radial nach innen verformt Per Betrag, um den die au&ere Schicht 66 radial nach innen vep- 
fbrmt wind, ergibt sk>h aus dem Betrag. um den die ursprungliche Kontur der zylindrische n Auttenflache40 des 

25 Gummituchs 18 die zylindrische KonturderAuttenflSche 42 der Druckpiatte auf dem Plattenzylinder Gt)erlappt 
Somit wird die Au&enf lache 40 der iutteren Schicht 66 radia! nach Innen von der In Fig. 4 gestrichelt ange- 
zeigten Positk>n in die durch eine durchgezogene Linle angedeutete Positk>n verformt 

Die zylindrische Au&enschicht 66 besteht aus einem nicht zusamnnendrOckbaren Material. Wenn die iu- 
fiere Schicht 66 radial nach innen verformt wird, wird das von der Oberf ISche 40 der au&eren Schicht efnge- 

$0 schlossene Vdumen um das sich in dem Raum zwischen zyfindrischer Au&enfl3che 86 und OberflSche 40 der 
verformten dutteren Schicht 66 befindende Vdumen vermindert Da die Su&ere Schicht 66 aus einem nicht 
zusammendruckbaren Material besteht, verandert sich das Vdumen der autteren Schicht selbst nicht wenn 
die au&ere Schicht durch den Plattenzylinder 22, wie in Fig. 4 gezeigt elastisch verformt wird. 

In Obereinstimmung mit einem der Merkmale der Erfindung besteht die Zwischenschicht 68 des Gunrunh 

35 tuchs 18 aus einem zusammendruckbaren Material. Wenn die au&ere Schicht 66 durch die Druckpiatte auf 
dem Plattenzylinder 22 verformt wird, wird die Zwischenschicht 68 elastisch zusanrunengedrUckt Somit redu- 
ziert sich das Volumen des von der zweiten Schicht 68 eingenommenen Raumes von einem Ausgangs- oder 
nicht komprimierten Volumen (Fig. 3) auf ein zweites oder komprimiertes Vdumen (Fig. 4). das kieiner als das 
Ausgangsvolumen ist 

40 Da diezweite Schicht 68 von der Druckpiatte auf dem Rattenzyllnder22 zusammengedrQckt wird. verformt 

sich die §u&ere Schteht 66. ohne sich an sich gegenuberliegenden Seiten des Druckspalts 26 radial nach au- 
&en zu wdlben. Shnflch wie im Falle des In Fig. 2 abgebUdeten Gummituchs 18a. Somit bilden sich in der iu- 
&eren Schicht 66 keine den Wolbungen 46a und 48a entsprechende Wolbungen, wenn die aullere Schicht 66 
des Gummituchs 1 8 durch die Druckpiatte auf dem Plattenzylinder 22 (Fig. 4) verformt wird. Das liegt daran, 

45 da(^ die Zwischenschicht 68 um einen Betrag zusammengedrOckt wird. der ausreicht um das verformte Ma- 
terial der aulVeren Schicht 66 unterzubringen. 

Als Ergebnls desZusanrvnendrQckens der2^wische^schlcht68 und des Nichtvorhandenselns von W6I bun- 
gen In der auQeren Schicht 66 ist die Geschwindigkeit an Slellen auf der Oberf]3che 40 der duOeren Schicht 
die unmittelbar vor dem Druckspalt 26, in der Mitte des Druckspalts und unmittelbar hinter dem Druckspaft 

so liegen. im wesentiichen gleich der Geschwindigkeit der Oberflache der Drucicplatte auf dem Plattenzylinder 
22. Diesfuhrtzu einem weichen Rollkontakt zwischen Gummituch 1 8 und Druckpiatte auf dem Plattenzylinder 
22 am Druckspalt 26, ohne da& es dabel zu dem Rutscheffekt zwischen den Oberflachen 40 und 42 kommt 
Dadurch wird selbstverstandlich die Obertragung eines Druckbiides von der Druckpiatte auf dem Plattenzy- 
Iinder22 auf das Gummituch 18 gelordert ohne da& dabel das DruckbOd verschmiert wird. 

55 Diezusammendruckt>are zweite oder Zwischenschicht 68 besteht aus einem nachgiebigen btasenhaltigen 

Schaum. W nn di auRere Schicht 66 v rformt und die Zwischenschicht 68 zusammengedrOckt wifd (Fig. 4). 
v rlieren di Bias n an Gro&e od r verschwinden ganzlich. So wie di Bias n in dem Polymer-Schaum, aus 
d m die zweit Schk;ht 68 besteht zusamm ngedruckt word n, reduziert sich das Vdumen des zusammen- 
druckbaren Materials, das di zweite Schicht 68 bild t 
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Vor d r V rformung d r au&eren Schidit 66 des Gummituchs 16 und dem Zusammendrucken derZwi- 
schenschicht 68 (Fig. 3). n hmen das rohrf3rmlge Gummituch 18 und der Gummituchzylinder 14 ein relatlv 
gro&es erstes Volumen ein. das von der zusanrvnenhangenden zyiindrischen Au&enflache 40 der Su&eren 

5 Schicht 66 eingeschlossen wird. Zu diesem Zeitpunkt beinhaltet die Zwischenschicht 68 relativ gro&e Blasen 
und nirruDtein relativ groIVes erstes Volumen/ Ausgangsvolunnen ein. Beim Aniegen des Gummituchs 18 an die 
Druckplatte auf dem Plattenzyfinder 22 (Fig. 4) wird die aultere Schicht 66 des Gummituchs 18 radial nach 
innen verfornnt Durch die Verformung der rohrformigen Su&eren Schicht 66 nimmt das Gummituch 18 ein Vo- 
lumen ein, 6bs kleiner a!s das ursprQngllche oderunverformte Volumen ist. Das Gesamtvolumen derdu&eren 

10 Schicht 66 bleibt jedoch konstant, und die au&ere Schicht wdlbt sich neben sich gegenuberliegenden Seiten 
des Druclcspalts 26 nicht derart nach au&en, wie im Falle des in Fig. 2 veranschaulichten Gummituchs 14a. 

So wie die au&ere Schicht 66 verformt wird. wird die Zwischenschicht 68 des Gummituchs 18 auf ein Vo- 
lumen komprimlert, das Ideiner als das Ausgangsvolumen der Schicht 68 ist Der Unterschied zwischen dem 
Ausgangsvolumen derzweiten Schicht 68 (Fig. 3) und dem komprimlerten Volumen der zweiten Schteht (Fig. 

is 4) entspricht dem Volumen zwischen der zyiindrischen Au&enflSche 88 in F^. 4 und der AuQenflache 40 der 
au&eren Schicht 66. Deshalb vcllzieht sk:h die Reduzlerung des Volumens des von dem Gummituch 18 ein- 
genommenen Raums durch Zusammenpressen derzweiten Schicht 68, und lediglich die au&ere Schicht €6 
wird radial nach innen verformt 

Es ist denWbar. da& das Gummituch 18 anders als in dem Ausfuhrungsbeispiel von Fig. 3 und 4 veran- 

20 schauiicht ausgebildet sein kann. So konnte z.B. ein verformbares Gewebe oder ein nicht dehnbares Material 
zwischen den Schichten 68, 68 und 74 oder in Jeder dieser Schichten vorgesehen sein. Die Anzahl der Schlch- 
ten kdnnte sowohl erhoht als auch reduziert werden. Obwohl die zusammenpre(lbare zweite Schicht 68 vor- 
zugsweise aus einem Polymer-Schaum gebiidet wird, der eine gleichma&ige Steifigkeit aufweist, konnte die 
zweite Schicht aus zyiindrischen inneren und au&eren Abschnitten aus blasen haltig em Schaum von unter- 

25 schiedlicher Steifigkeit gebiidet werden. Die zusamrrienpre&bare Zwischenschicht 68 kdnnte auch aus einem 
andenen Material als aus Schaum bestehen, z.B. aus einem nachgiebig verfbrmbaren Netzwerk oder Geweba 
Das Gummituch 18 wird dadurch gebiidet, indem Klet>storf auf die zyllndrische Au&enflache 84 der Me- 
tallbuchse 80 gespruht wird. Vorgeformte Materialstreifen werden dann in Schichten um die Buchse herunrv- 
gewk;kelt Die Streifen umtesen Streifen des nicht zusammenprel^baren Materials der au&eren Schicht 66, 

30 des zusammenpre&baren Materials der zweiten Schicht 68 und des nicht zusammenpreQbaren Materials der 
dritten Schicht 74. Das Gummimaterial der Streifen wird dann aufvulkanisiert. so daZ sich ein fester Kdrper 
bltdet, der die Metallbuchse 80 umgibt Alternativ dazu konnte das Gummituch 18 als f laches Planarmaterialteii 
ausgebildet sein, das dann um die Buchse 80 herumgewickeit wird und daran haftet. Die sich gegenut>erlie- 
genden Enden des Materialteils wOrden in diesem Fall aneinandefstofien. 

35 Obwohl in Fig. 3 und 4 nur das Gummituch 18 abgebfldet ist. hat das Gummituch 20 dieselbe Konstruktion. 

Somit wirkt das Gummituch 20 mit der Druckplatte auf dem Plattenzylinder 24 am Druckspalt 28 auf dieselbe 
Art und Weise zusammen wie das Gummituch 1 8 mIt der Druckplatte auf dem Plattenzylinder 22 am Druckspalt 
26. 

Wie oben erwahnt, kann das rohrfdrmige Gummituch 1 8 auf dem Gummituchzylinder 14 teleskop»ch mon- 
40 n'ert und so gelagert sein. da8 es auch wieder abgenommen werden kann, wahrend der Gummituchzylinder 
in der Druckmaschine 10 verbleibt Es wird Zugang zu einem axialen Endabschnitt des GummituchzylinderB 
14 gewahrt, Indem ein Teilstuck 94 eines Seitenrahmens 96 der Druckmaschine 1 0 von einem offenen In elnen 
geschlossenen Zustand gebracht werden kann. Wenn sich das Seitenrahmenteilstuck 94 im geschlossenen 
Zustand bef indet, steht es mit einer Lageranordnung 98 In Eingriff, um ein Ende des Gummituchzyilnders 14 
45 zu stutzen. 

Wenn ein Gummituch 18 von dem Gummituchzylinder 14 abgenommen und durch ein anderes ersetzt wer- 
den soil, wird das Teilstuck 94 des Rahmens von dem geschlossenen Zustand in den in Fig. 5 veranschaulich- 
ten offenen Zustand gebracht. Dadurch wird in dem Rahmen 96 eine Offnung 102 geschaffen, durch die das 
Gummituch 18 hindurchgefuhrt werden kann. In dem in Rg. 5 schen^tisch veranschaulk^hten Ausfuhrungs- 
50 beispiel der Erf Indung ist das bewegliche Teilstuck 94 des Rahmens mittels eines Gelenks (nicht abgebildet), 
das das bewegliche TeOstuck 94 und den Rahmen 96 miteinander verbindet, schwenkbar um eine vertikale 
Achse gelagert Das bewegliche TeiistUck 94 konnte Jedoch - auf Wunsch - auch auf andere Art und Weise 
gelagert werden. 

Wenn das bewegliche Teilstuck 94 in den offenen Zustand (Fig. 5) geschwenkt wird, stutzt das dem Sei- 
55 tenrahmen 96 gegenuberiiegende Ende des Gummituchzylinders 14 das gesamte Gewicht des Gummituch- 
zyilnders ab. Um Ine Lagerung des Gummituchzyilnders an nur ein m End zu rmdglichen. kann in dem 
gegenuberlieg ndenS itenrahm n eine relativ stark Lageranordnung vorgesehen s in. der es kann InGe- 
gengewlcht mit d m dem Seitenrahmen 96 gegenQberllegenden End des Gummituchzylinders 14 verbunden 
w rden. 
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WenndasbewegficheT nstuckd4desSeitenrahmens96ind n offenen Zustand von Fig. 5 g brachtwor- 
d n ist, kann ein Gummituch 18 durch die Offnung 102 in axialer Richtung manueil vom Gummituchzylinder 
14 abgenommen werden. Ein neues Gummituch 18 wird dann axial 2xim Gummituchzylinder 14 ausgerichtet 
5 und auf den Gummituchzylinder geschoben. Sobald daa neue Gummituch 18 auf den Gummituchzylinder 14 
geschoben worden Ist. wird das bewegfiche Teilstuck 94 des Seitenrahnriens in den geschlossenen Zustand 
zuruck und in Aniage mit dem Lager 98 gebracht urn den Gunrunituchzyfinderzwecks Rotation um seine ho- 
rizontale Mittelachse zu lagern. 

Als Alternative zu einem abnehmbaren Teilstuck des IRahmens zum Abnehmen des Gummituchs besteht 
io darin, den Gummituchzylinder mittels eines Krans vollstandig von der Maschine zu entfernen und das Gunv 
mituch an elnem von der Druckmaschlne entfernt llegenden Ort auszutauschen. 

Altematlv dazu konnte sich der Gummituchzylinder an einem Ende derart um ein Gelenk drehen, dad er 
in eine Position geschwenkt werden konnte, in der das Gummituch von dem Gummituchzylinder abgenonunen 
werden kOnnte. 

15 Oas Gummituch 18 und der Gunrvnituchzylinder 14 sind Qber einen Festsitz zwischen der zyiindrischen 

Metallbuchse 80 (Fig. 3) auf der innenseite des Gummituchs 18 und dem AuQenumfeng des Metailgummltuch- 
zyllnders 14 mitelnander verbunden. Somit hat die Innenflache 86 (Fig. 3) der zyiindrischen Buchse 80 einen 
einheitJrchen Durchmesser, derwenig klelnerals dereinheitliche Durchmesser der zyiindrischen Aufienflache 
88 auf derAu&enselte des Metailgummituchzyilnders 14 ist Die erforderliche Passung zwischen der Buchse 

20 80 und dem Gummituchzylinder 14 mu& ausrekshend seln. damit sich wahrend des Maschinenlaufs das Gum- 
mituch 1 8 fast um den au&eren Umfang des Gummituchzylinders legt. so da(& das Gummituch gegenuber dem 
Gummituchzylinder nicht verrutscht 

Um das Gummituch 18 manueil auf den Gummituchzylinder 14 zu schieben, wird das Gummituch durch 
Fluiddruck elastisch gedehnt Somit ist der Gummituchzylinder 14 mit sich radial erstreckenden Durchgar^en 

25 106 (Fig. 3) versehen. Die sich radial erstreckenden Durchginge 1 06 sind auf einer Vlelzahl von radiaien Ebe- 
nen glelch weit voneinander beabstandet, die sich Im Gummituchzylinder 14 Qber dessen gesamte Lflnge er- 
strecken. 

Der Gummituchzylinder 14 ist hohi und mit einer Flukiquelle unter Druck Gber eine Leitung 110 verbunden 
(Fig. 5). Die durch die Leitung 110 ins Innere des Gummituchzylinders 14 geleitete Druckluft fliet^t durch die 
30 Durchgange 106 nach aulten (Fig. 3} und drOcktgegen die Innenfldche 86 der Metallbuchse 80. Aufgrund der 
Druckluft dehnt sich die Metallbuchse 80 elastisch In Umfangsrichtung um einen Betrag aus, derausrelcht 
um das Gummituch 18 mit einem Minimum an Aufwand manueil auf den Gummituchzylinder 14 zu schieben. 

Sobald das Gummituch 18 axial auf dem Gummituchzylinder 14 positioniert worden ist, wird das Innere 
des Gummituchzylinders 14 in die Atmosphare entluf tet Die Buchse 80 und das Gummituch 1 8 zieht sich dann 

39 zusammen, um die zylindrische Au&enflache 88 des Gummituchzylinders 14 festzu erfassen. Die Buchse 80 
wird dann von dem Gummituchzylinder 14 unter Spannung gehalten. in einem Ausfuh rungs belspiel des Gunrt- 
mituchs 18 ist Druckluft von ca. 413,7 KPa (60 psi) erforderlich. um die Dehnung der Buchse zu bewirken. 
Die fur die elastische Dehnung der Buchse 80 erforderliche Druckluftmenge kann aelbstverstandlich In Ab- 
hang igkeit von der radiaien Dk:ke der Buchse 80, des Materials, aus dem die Buchse besteht, und der Passung 

40 zwischen der Buchse und dem Gummituchzylinder 14 variieren. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es. die mit einer Offsetdruckmaschine erreichte Druckqualitat zu ver- 
bessern, indem der Schmiereffekt bei auf Bogenmaterial 12 von der Druckmaschine angewandte DruckbQder 
eliminiert oder zumindest reduziert wird. Die Druckmaschine umfa&t einen Gummituchzylinder 14, der ein 
Gummituch 18 tragt, das das Druckbild auf das Bogenmaterial ubertragt Eine farbubertiagende Oberflache 
45 auf dem Plattenzylinder 22 ubertragt das Druckbild auf das Gummituch 18. Die farbubertragende Oberf liche 
und das Gummituch stehen am zwischen den beiden Zylindern gebildeten Druckspalt mitelnander in Rdlkon- 
takt. 

Das Gummituch 1 8 hat eine Auaenumfangsflache 40, die kelnen sich axial erstreckenden Spalt aufweisL 
Ein Gummituch 18, in Form eines Rohrs mit zusammenhangenden Au&en- und Innenflachen 40 und 86, ist 

50 abnehmbar auf der zyiindrischen Au&enflache 88 des Gummituchzylinders 14 gelagert. Die Au&enflache 40 
des Rohrs ist am Druckspalt26 mit einer farbubertragenden Oberflache auf dem Plattenzylinder 22 am Druck- 
spalt 26 in Rollkontakt. Da die AuQenumfangsfidche 40 des Gummituchs 18 zusamnnenhingend und fre\ von 
Spaften ist, wird ein weicherund vibratlonsfreier Rollkontakt zwischen der farbUbertragenden Oberfldche des 
Plattenzylinders und dem Gummituch erreicht, um dadurch die Obertragung eines Druckbildes auf das Gum- 

55 mituch zu ermoglichen. ohne dabei das Druckbild zu verschmieren. 

Das Gunnmituch 1 8 besteht zumindest teilweise aus einem zusammenpre&baren Material, das am Druck- 
spalt 26 durch die Druckplatte zusamm ngepreOt wird. Durch Zusammenpress n d s zusammenpre&tiarBn 
Materials am Druckspalt 26 hat di Au&enf Idche 40 des Gunrunituchs 18 eine Unrfangsgeschwlndigkeit, die Im 
wesentik^en der an Stellen unmittelbar vor d m Druckspalt 26. am Druckspalt und unmittelbar hinter dem 
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Druckspalt entspricht Dadurch wird in Verrutsch n zwisch n ferbubertragender Oberflache des Flatten^ 
linders und Gummituch vor, am und hinter dem Druckspalt verhindert. urn ein Verschmieren des Druckbildes 
zu vermefden. 

5 Das Gummituch 18 ist ein Rohr mit einer zylindrischen Au&enschicht 66 aus nicht zusammenpre&barem 

Materia] und einer zylindrischen Zwischenschicht66 aus zusammenpre&barem Material. Die Au&enschicht66 
des Gummituchs 1 8 kann verformt werden, um die Zwischenschicht 66 des Gummituchs zusammenzupres- 
sen. Die Zwischenschicht 66 des Gummituchs enthdit eine Vieizahl von Blasen. die vor dem Zusanunen- 
drOcken der Zwischenschicht des Gummituchs relativ gro& sind und In einem Tell der Zwischenschicht des 

io Gummituchs, der durch Verformen der AuOenschicht des Gumntituchs zusammengedrikkt wlrd, relativ klein 
sind. 

Das Gummituch 16 wird von einem axlalen Ende aus manueli auf den Gummituch^iinder 14 geschoben. 
Um Zugang zu einem Ende des Gummituchzylindera 14 zu gewahren, kann vorzugsweise ein neben einem 
axlalen Ende des Gummituchzytinders llegendes TeflstOck des Rahmans aus dem Weg gerSunnt werden. Das 

15 rohrformige Gummituch 18 wird axial durch den Rahmen 96 auf den Gummituchzyllnder 14 geschoben, der 
gegenuber dem Gummituch ausgerichtet wird. 

Um das Aufbringen des Gummituchs 1 6 auf den Zytinderzu erleichlBrn, mu& das Innere des Zylinders mit 
DnjcMuftversorgt werden. Durchgange 106zurzyllndrischenAui^nflache 88 des Gummituc^zylinders 1^ 
hen mit dem Inneren des Gummituchzytinders in Verbindung. Somit steht das mit Druckluft versorgte Innere 

20 des Gummituchzylinders 14 mit dem inneren des Gummituchs 1 8 In Verbindung, um das Gummituch belm Auf- 
bringen auf den Gummituchzyllnder zu dehnen. Nachdem das Gummituch 1 8 auf dem Aultonumfeng des Gum- 
mituchzylinders 14 plaziert worden »t. kann die Druckluft weggenommen werden. Das Gummituch 18 zieht 
sich dann um den Gummituchzyllnder 14 herum zusammen, legt srch fest an und umschlie&t den Gummituch- 
zyiinderumfang Qber die axlale Breite des Gummituchs und in Unnfengsrlchtung uberdie innenflache 66 d^ 

25 Gummituchs 18. 

Bel der zugehdrigen US-PriorltStsanmeldung wurde der Ausdruck "compressible" verwendet. der hier mit 
"^sammendrOckbar^ ubersetzt wurde, wobel unterzusammendruckbar insbesondere komprimierbar zu ver- 
stehen Ist 

30 

Patentanspr Oche 

1. Druckmaschlne zum Bedrucken von bogen- oder bahnfdrmigem Material (12) ntittels einer um den Druck- 
p!attenzylinder(22. 24) gewickelten und elnen Anfang und ein Ende aufweisenden Druckplatte und eines 

35 auf einem Gummituchzyllnder (14. 16) aufgebrachten Gummituches (18, 20), wobei das Gummituch (18, 

20) die Form eines Rohres aufweist, das Qber zusammenhSngende, spaitfreie Au&en- und Innenflachen 
verfugt und das Gunrvnituch (18. 20) abnehmbar auf der Au&enumfangsfiache des Gummituchzylinders 
(1 4, 1 6) geiagert ist, wobei das Gummituch (1 8, 20) zumindest teilwelse aus einem zusammendrOckbaren 
Material aufgebaut ist, und das rohrformige Gummituch (1 8, 20) Qber eine zylindrlsche Au&enschlcht (66) 

40 aus nicht zusammendrOckbarem Material, mindestsns uber eine Zwischenschicht aus zusammendrQck- 

barem Material verfQgt, die auf einer inneren Schteht aus festem Material aufgebracht ist. 

2. Druckmaschlne gemSd Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelchnet, 

45 da(l Mittei zum Ausfuhren einer radialen Ausdehnung des rohrfdrmigen sich auf dem Gummltuchzylinder 

(14, 16) befindenden Gummituchmlttels (18, 20) vorgesehen sind, um eine Druckbeziehung zwischen der 
Innenumfangsflache (86) des Gummituchmlttels (18. 20) und dem Gummftuchzylinder (14. 16) aufzuhe- 
ben, damit das Gummituchmittel (18, 20) in axlaler Rkshtung manueli von denn Gummituchzyllnder (14, 
16) abgenommen werden kann. 

60 

d. Druckmaschlne gemdC^ Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daQ das Gummituchmittel (18, 20} eine zyilndrische Au&enschicht (66) aus nichtzusammenpre&baras Ma- 
terial umfa&t, die stoh auf der zusammenprB&baran Zwischenschicht (68) befindet, wobei die AuQan- 
55 schicht (66) des Gummituchmlttels (18, 20) durch den Platte nzytinder (22, 24) am Druckspalt (26, 28) ver- 

formt wird, um die Zwischenschicht (68) zusammenzuprassen, wobei die Au(^nfldche des Gummituch- 
mlttels (18, 20) ine Umfangsgeschwindigkeitaufweist, diean Stellen unmlttelbarvordem Druckspalt (26, 
28), am Druckspalt (26, 28) und unmittelbar hintsr dem Druckspalt (26, 28) gieich ist, um ein Verschmieren 
des Druckbildes an diesem Druckspalt (26, 28) zu verhindern. 
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Druckmaschine gemaS Anspruch 3, 
dadurch gekennzelchn^t, 

dali die Au&enschicht des Gummintuchmittels (18. 20) eiri erstes Vdumen einschlie&t, wenn die Au&erv 
schicht des Gummituchmittela (18, 20) sich vor Verformung derAuIienschicht des Gummrtuchmittels (18, 
20) durch den Plattenzylinder (22, 24) in einem unverformten Zustand befindet, wobei die AuOenschicht 
des Gummituchmittels (1 8, 20) ein zweites Volumen einschlie&t, das dem ersten Volumen entspricht, wenn 
die Au&enschicht des Gummituchmittels (18, 20) durch den Plattenzylinder (22. 24) verfbmit wird, wobei 
das zusammenpre&bare Material der Zwischenschtoht (68) des Gummituchmittels (Id, 20) ein drfttes Vo- 
lumen ausmacht. wenn die Au&enschicht des Gunrunrtuchmittels (18. 20) sich in unverformten Zustand 
befindet, wobei die Zwischenschicht des Gummituchmittels (18, 20) ein viertes Volumen ausmacht, das 
klelner als das dritte Volumen 1st, wenn die Au&enschicht des Gummituchmittels (18, 20) duich den Plat- 
tenzylinder (22, 24) verformt wird. 

Druckmaschine gemfiS Anspruch 4, 
dadurch gokennzeichnet, 

daQ das zusammenpre&bara Material der Zwischenschicht (68) Blasen enth^lt, die eine erste Gr6&e auf- 
weisen, wenn die Au&enschicht das Gummituchmittels (18, 20) sich In unverfbrmtam Zustand befindet, 
und von denen zumindest einige eine zwefte Grd&e aufvveisen, die kleinerals die erste Gr5&6 ist, wenn 
die Aul&enschicht des Gummituchmittels (1 8, 20) dutch die Dr uckplatte auf dem Plattanzyiinder (22, 24) 
verformt wird. 

Druckmaschine gemdQ Anspruch 1, 
die die weiteren Markmale aufweist: 

daQ ein Rahmen (96) zum Tragen des Plattenzylinders (22, 24) und des Gummituchzylinders (14, 1 6) vor- 
gcsehen ist, wobei dieser Rahmen (96) ein Teflstuck (94) aufweist, das von einem Tragzustand, der in 
axialer Richtung zum Gumniituchzylinder (14, 16) ausgerichtet ist, in einen offenen von dem Gummltuch- 
zylinder(14, 16) beabstandeten Zustand bewegt werden kann, um diesen Rahmen (96) miteinerdfftiung 
(1 02) zu versehen. wobei das Gummituchmlttel (1 8, 20} durch die Of fnung (1 02) im f^men (96) hindurch- 
gefOhrt und mit dem Gummituchzylinder (14, 16) In Aniage gebracht werden kann, wenn dieses TellstQck 
(94) des Rahmens (96) steh Im offenen Zustand befindet 

Druckmaschine gemaft Anspruch 1. 
dadurch gekennzelchnet, 

daG der Gummituchzylinder (14. 16) eine starre zylindrische Au&enfiache (68) mit einem ersten Durch- 
messer aufweist, wobei das Gummituchmittel (18, 20) ein starre zyllndnsche innenflache (86) mit einem 
zweiten Durchmesser aufweist, der klelner ais der erste Durchmesser ist, um zwlschen dlesem Gummi- 
tuchzylinder (14, 16) und dlesem Gummituchmlttel (1 8. 20) eInen Festsitz zu errelchen, wobei derGunrv 
mituchzy[inder(14, 16} Durch gangsnnittel (106) umfa&t, mittels derer zur Dehnung des Gummituchmittels 
(18, 20) und zur Vergrd&erung des zweiten Durchmessers ein Flukistrom auf die Innenflache (86) des 
Gummituchmittels (18, 20} gerichtet wird, um das Gummituchmittel (18, 20) in axialer Richtung auf den 
Gunnmmituchzylinder (14, 16) aufbringen zu konnen. 

Druckmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeiehnet, 

daQ das Gummituchmittel (18, 20) eine zylindrische AuOenschicht (66) aus nk:ht zusammenpraabaram 
Material sowie eine zylindrische Zwischenschicht (68) aus zusammenpraQbarem Material und eine Innen- 
schicht (74) aus starrem Material aufweist, da& farner die Au&enschicht (66) des Gummituchmittels (18, 
20} eine zusammenhdngende spaltfreie Au&enfldche aufweist, die mitderfarbubertragenden Oberfldche 
auf dem Plattenzylinder (22, 24} am Druckspalt (26, 28) in AbroUkontakt steht, da& die Au&enschlcht (66) 
des Gummihjchmlttels (18, 20) verformt werden kann, um zumindest einen TenbereU:h der Zwischen- 
schicht (68) des Gummituchmittels (18, 20) von einem ersten Zustand in einen zweiten Zustand zusanv 
menzupressen, da& die Zwischenschicht (68) des Gummituchmittels (18, 20) eine Vielzahl von Blasen 
enthSit, die relativ gro& sind, wenn die Zwischenschicht (68) des Gummituchmittels (18, 20) sich in dem 
ersten Zustand befindet, und die in einem Teilberaich der Zwischenschicht (68) des Gummituchmittels (1 8, 
20], der durch Verformung der AuOenschicht (66) des Gummituchmittels (18, 20) zum zweiten Zustand 
zusammengepreOtw rden ist, ralativkfein sind. 

Druckmaschine g ma& Anspruch 1, 
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dadurch gekeniuel hnfltp 

daf^ die Au&enschicht (66) aus einem soliden und elastisch veirformbaren Polymer-Material besteht. das 
nicht zusammenpreabar ist und die Zwiechenschicht (68) aus elnem elastisch verformbaren Schaum aus 
Polymer-Material gebildet wird, der zusammenpre(U)ar ist und Blasen enthalt 

1 0. Druckmaschins gemSQ Anspruch 1 , 
dadurch gekannzaiehnet, 

daa daa Gummltuchmtttal (18, 20) eina rohrfQrntiga Konfiguration aufweiat und da& die sfarra Innan- 
achicht etna hohie Buchse (80) mit einem Innendurchmeaserumfa&t, derkleinar alsder AuOendurchmes- 
aer des GummituchzylinderB (14, 16) ist, urn dadurch einen Faatsitz bezOglich dea Gummiluchzyilnder s 
(14, 16) zu erraichen. 

11. Druclcmaschine gemad Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnetf 

da& das rohrformige Gummituch (18, 20) schichtfdrmlg au^ebaut 1st, wobei die Schl<^ten aus unter- 
schledlichen Materiallen bestehen l^onnen. 

12. Druclcmaschine gemad Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzelchnet, 

da& nrundestens eine Schicht des schlchtformig aufgebauten, rohrf5rmigen Gummituchs (10, 20) aus 
nachgiebig verformbarem Gewebe Oder Netzwerk getuldet isL 

1 3. Druckmaschine gemdQ Anspruch 1 1 , 
dadurch gakennzalchnat, 

da& nrundestana eina Schicht daa rohrfSrmig aufjgebautan Gummituchs (18,20) aua nlcht-dehnbaram Ma- 
terial gebOdet ist. 

1 4. Druckmaschine gemiS Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzelchnet, 

daft das rohrformige Gummituch (18. 20) aus mehr als einer zusammenpre&baren Schicht besteht und 
die zusammenpre&baren Schtehten unterschiedllche Steifigkeitaufwe^n kfinnen. 

1 5. Druckmaschine gemSQ Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzelehnet, 

da& das rohr^rmige Gunrunituch (1 8, 20) aus wenlgstens einer zusammenpre&baren Schicht besteht die 
in sich eine unterschlediiche Stelfigkeit aufweist 

1 6. Druckmaschine gemSQ Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzaichnet, 

daB die zusammenpre&bare Zwischanachicht (68) Blasen enthflit, die sich bel DruckausGbung verMal- 
nern. 



Claims 

1. Printing machine for printing on material (12) in sheet or web form by means of a printing plate wound 
round the printing-plate cylinder (22, 24) and having a beginning and an end and by means of a rubber 
cover (18. 20) fitted on a rubber-cover cylinder (14. 16). the rubber cover (18. 20) having the form of a 
tube which has continuous, gap-free outer and inner surfaces and the rubber cover (18, 20) being mounted 
removably on the outer circumferentiai surface of the rubber-cover cylinder (14, 16). the rubber cover 
(1 8, 20) being at least partially wade up of a compressible materiaJ. and the tubular rubber cover (18, 20) 
having a cylindrical outerlayer(66) of non-compressible material and atleastan Intermediate layerofoonrfr- 
pressible nriaterial. which is fitted on an inner layer of firm material. 

2. Printing machine according to aaim 1 , characterised in that means ars provided for carrying out a radial 
expansion of the tubular rubber cover means (18, 20), located on the rubber-covar cylinder (14, 16), In 

fder to bring to an end a pressure relati nship t>etween the inner circumferential surface (86) of the rub- 
ber cov r means (18. 20) and the rubber-cover cylinder (14, 16), in order that the rubber cover means 
(18, 20) can be manually removed in the axial direction from the rubber-cover cylinder (14, 16). 
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Printing machine according to Claim Z characterised in that the rubber cover means (1 8. 20) comprises 
a cylindrical outer layer (66) of non-compressible material which Is located on the compressible internned^ 
ate layer (68). the outer layer (66) of the rubber cover nr^ans (18. 20) being deformed by the plate cylinder 
(22. 24) at the nip (26. 28). in order to compress the intermediate layer (68). the outer surface of the rubber 
cover means (16, 20) having a circumferential speed which is equal at points immediately upstream of 
the nip (26, 28), at the nip (26. 28) and immediately downstream of the nip (26, 28), in order to prevent 
smearing of the printed image at this nip (26, 28). 

Printing machine according to Claim 3, characterised In that the outer layer of the rubber cover means 
(18, 20) encloses a first volume when the outer layer of the rubber cover means (18, 20) is In an unde- 
fbrmed state before deforming of the outer layer of the rubber cover means (18, 20) by the plate cylinder 
(22, 24), the outer layer of the rubber cover means (18. 20) enclosing a second volume, which corresponds 
to the first volume, when the outer layer of the rubber cover means (18, 20) is deformed by the plafta cy- 
linder (22, 24), the compressible material of the intermediate layer (68) of the rubber cover means (18, 
20) making up a third volume when the outer layer of the outer layer of the rubber cover means (18, 20) 
is in the undefbrmed state, the intermediate layer of the rubber cover means (18, 20) making up a fourth 
volume, which is smaller than the third volume, when the outer layer of the rubber cover means (18, 20) 
is deformed by the plate cylinder (22, 24). 

Printing machine according to Claim 4. characterised in that the compressible material of the Internnedlate 
layer (68) contains bubbles which have a fuBt size when the outer layer of the rubber cover means (18, 
20) is 'm the undefornned state, and which at least some have a second size, which is smaller than the 
first size, when the outer layer of the rubber cover means (16. 20) Is deformed by the printing plate on 
the plate cylinder (22, 24). 

Printing machine according to Claim 1. which has the further features: 

that a frame (96) is provided for supporting the plate cylinder (22, 24) and the rubt>er cover cylinder (14, 
16). this frame (96) having a piece (94) which can be moved from a supporting state, which is aligned in 
the axial direction with respect to the rubber cover cylinder (14, 16). Into an open state, spaced apart from 
the rubber cover cylinder (14. 16). in order to provide this frame (96) with an opening (102), it being pos- 
sible for the rubber cover means (18. 20) to be passed through the opening (1 02) in the frame (96) and 
brought into contact wtth the rubber cover cylinder (14, 16) when this piece (94) of the frame (96) is in 
the open state. 

Printing machine according to Claim 1, characterised in that the rubber cover cylinder (14, 16) has a rigid 
cyl^drlcal outer surface (88) of a first diametar, the rubber cover means (1 8, 20) having a rigid cylindrical 
inner surface (86) of a second diameter, which is smaller than the rirat diameter, In order to achieve a 
firm fit between this rubber cover cylinder (14, 1 6) and this rubber cover means (1 8, 20), the rubber cover 
cylinder (14, 16) comprising passage means (106), by means of which a fluid stream Is directed onto the 
Inner surface (86) of the rubt>er cover means (1 8, 20) for expanding the rubber cover means (1 8, 20) and 
for enlafging the second diameter. In order to be able to apply the rubber cover means (18, 20) to the 
rubber cover cylinder (14, 16) in the axial direction. 

Printing machine according to Claim 1, characterised in that the rubber cover means (18, 20) has a cyl- 
indrical outer layer (66) of non-compressible material and a cylindrical Intermediate layer (68) of compres- 
sible material and an inner layer (74) of rigid material, in that furthermore the outer layer (66) of the rubber 
cover means (18, 20) has a continuous gap-free outer surface, which is In rolling contact with the Ink- 
transferring surface on the plate cylinder (22. 24) at the nip (26, 28). in that the outer layer (66) of the 
rubber cover means (1 6, 20) can be deformed in order to compress at least a sut>area of the intermediate 
layer (68) of the rubber cover means (1 8. 20) from a first state into a second state, and in that the inter- 
mediate layer (66) of the rubber cover nneans (18, 20) contains a multiplicity of bubbles which are relatively 
large when the Intermediate layer (68) of the rubber cover means (18. 20) is In the first state, and which 
are relatively smafl in a subarea of the Intermediate layer (68) of the rubber cover means (18. 20) which 
has been compressed by deforming of the outer layer (66) of the rubber cover means (1 8, 20) to the sec- 
ond state. 

Printing machine according to Claim 1. characterised in that th outer lay r (66) c nsists of a solid and 
elastk^ly d formabl polym r material, which is not compressit)le. and the Intermediate layer (68) is 
form d from an lastk^ally deformabl foam of polymer material, which is oompressibi and contains but>- 
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bles. 

10. Printing machine accofding to Claim 1 , charactaris d in tliat the rubber cover means (1 8, 20) has a tubular 
configuration and in that the rigid Inner iayer comprises a hollow bush (80) of an Inside diameter which 
is smaller than the outside diameter of the rubber cover cylinder (14, 16), in order in this way to achieve 
a firm fit with respect to the rubber cover cylinder (14, 16). 

11. Printing machine according to Claim 1, characterised In that the tubular rubber cover (10, 20) is of a 
layered construction, it being possible for the layers to consist of different ntateriais. 

12. Printing nnachine according to Claim 11, characterised in that at least one layer of the tubular rubber cover 
(18, 20) of layered construction is formed from a compliantly deformable woven fabric or network. 

13. Printing machine according to Claim 11 , characterised in that at least one iayer of the rubber covar (1 8, 
20) of tubular construction is formed from non-axpandabta material. 

14. Printing machine according to Claim 11. characterised in that the tubular rubber cover (18, 20) oomprises 
more than one compressible layer and the compressible layers may have different rigidity. 

15. Printing machine according to Claim 11. characterised in that the tubular rubbercover(16, 20) comprises 
at least one compressible layer which has different rigidity within itself. 

16. Printing machine according to Claim 11, characterised In that the compressible Intermediate layer (68) 
contains Injbbles which reduce In size when prassura is exerted. 



Revendlcallons 

1. Machine d Imprimer une matidre en feuilles ou en nappe continue (12) au moyen d'un cliche enroul^ autour 
du cylindre po-te-clich^ (22. 24) et comportant un d^but et une fin. ainsi que d'un blanchet (i 8, 20) nrtont^ 
surun cylindre de blanchet (14, 16), le blanchet (16, 20) ayant la forme d'un tube qui oomporte des sur- 
faces ext^rieure et Int^rieure continues, sans solution de continuity et le blanchet (18, 20) 6tant rnont^ 
amovible sur la surface circonf6rentieile ext^rieure du cylindre de blanchet (14, 16), le blanchet (18, 20) 
6tant r6aiis6 au moins partiellement en une matldre compressible et ie blanchettubulab^ (1 8, 20) compor- 
tant une couche ext^rieure cylindrique (66) en matidre non compressible et au molns une oouche Inter- 
m^diaire en matidre compressible qui est plac6e sur une oouche int^rieure en matidre solide. 

2. Machine d imprimer selon la revendlcation 1 , caract6ris6e en ce que des nnoyens sent pr6vus pour effec- 
tuer une dilatation radiale du moyen tubulaire fbrmant le blanchet (18, 20) se trouvant sur le cylindre de 
blanchet (14, 16) af in d'6liminer une relation de pression entre la surface drconfdrantieile Intdrieura (86) 
du rmyen formant blanchet (1 8, 20) et le cyltndre de blanchet (1 4, 16), af in que le moyen formant blanchet 
(18, 20) puisse dtre enlevd A la main du <^lndre de blanchet (14, 16) en direction axlale. 

3. Machine k Imprimer seion la revendlcation 2. caract6ris6e en ce que le moyen formant blanchet (18, 20) 
comprend une couche extdrieure cylindrique (66) en mati^re non compressible qui se trouve sur la couche 
interm^diaire (68) qui est compressible, la couche ext^rieure (66) du moyen formant blanchet (18, 20) 
^tant d^omn^e par le cliche (22. 24) dans IMnterstice d'impressicn (26, 28) af in de comprimer la couche 
interm^dialre (68), la surfece ext^rieure du moyen formant blanchet (18, 20) ayant une vitesse droonfd- 
rentielle qui est la mdme aux emplacements situ^s directement devant I'interstice d'mrqvession (26, 28), 
dans rinterstice d'impression (26, 28) et Imm^iatenrtent derri^re i'interstice d'Impression (26, 28) afin 
d'^vlter de rendre ie tirage f lou dans cet Interstice d'impression (26, 28). 

A, Machine k imprimer selon la revendlcation 3, caract6ris6e en ce que la couche ext6rieure du moyen for- 
mant blanchet (1 8. 20) a un premier volume lorsque la oouche ext^rieure du moyen formant blanchet (18, 
20) se trouve dans un ^tat non d6form6 avant la deformation de la couche ext^rieure du nrrayen formant 
blanchet (16. 20) par le dkh6 (22. 24). la oouche ext^rieure du moyen formant blanchet (18. 20) ayant 
un second volume qui correspond au premier volume lorsque la couche ext^rieure du moyen formant blan- 
chet (1 8. 20) est d6form6 par le dlcM {22, 24). la mati^re compressible de la oouche interm^diaire (68) 
du moyen formant blanchet (18, 20) ayant un troisl^ vdum lorsque la oouche extSri ure du moyen 
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fbrmant blanchet (1 8. 20) se trouve h I'^tat non d^orm6. la oouche interm^dialre du rrioyen fbrmant Uan- 
chet (1 8, 20) ayant un quatri&me volume qui est inf^Heurau troisi^me volume lorsque la couch ext6rieure 
du moyen formant blanchet (18, 20) est d^form^e par le cliche (22. 24). 

Machine k imprlmer selon la revendlcation 4, caractdrls^e en ce que la matidra compressible da la couche 
intermddiaire (68) contient des bulles qui ont une premiere dimension lorsque la couche extdrieura du 
moyen formant blanchet (18, 20) sa tiouve d I'dtat non ddfbrmd at dont au moins certaines ont une se- 
conded Imenslon qui est inf6rieure k la pramidra dimension lorsque la couche ex(6rieure du mc^en fbrmant 
blanchet (18, 20) est d6form6e par le dichd placd sur le cylindra porte-dichd (22, 24). 

Machine d imprimer selon la revendlcation 1 , ayant les autres partlcularit^s : 

qu'un ch^sis (96) de support du cylindre porte-dich^ (22, 24) et du cylindre de blanchet (14, 16) 
est pr^, ce chdssis (96) comprenant une partle (94) qui peut 6tre d^plac^e d*une position de support, 
dans laquelte elle est orient^e en direction axiaie vers le cylindre de blanchet (1 4, 1 6), k une position d'ou- 
verture dans laquelle elle est 6lolgn6e du cylindre de blanchet (14. 1 6) de manl^re k oonfSrer k ce chftssis 
(96) une ouverture (102), le moyen formant blanchet (18, 20} pouvant 6tre introduit par I'ouverture (102) 
du ch&ssis (96) et 6tre mis en appul sur le cylindre de blanchet (1 4, 1 6), lorsque oette partie (94) du chAssia 
(96) se trouve en position d'ouverture. 

Machine k imprimer selon la revendlcation 1, caract^ris^e en ce que le cylindre de blanchet (14. 16) 
oomporte une surface ext6rieure cylindrique solide (88) ayant un premier diamdtre, le moyen fbrmant 
blanchet (18, 20) ayant une surface cylindrique int6rieure rigide (66) d'un second diamdtre qui est plus 
petit que le premier diamdtre afin d'obtenir un ajustement serr6 entre ce cylindre de blanchet (14, 16) et 
ce moyen fbrmant blanchet (1 8, 20), le cylindre de blanchet (14, 16) comportant dee moyens de passage 
(1 06) k I'alde desquels un courant de f lulde est dirig^ sur la surfacsUnt^rieure (86) du moyen formant blan- 
chet (18. 20) afin de dilater le moyen formant blanchet (18^^) ^ d'augmenter le second dlam^tre de 
manidre k permettre de placer le moyen formant blanchet.{18. 20) en direction axiaie sur le cylindre de 
blanchet (14, 16). / 



Machine k imprimer selon la revendlcation 1, caractdrisdW en ce que le moyen formant blanchet (18, 20} 
comprand une couche extdrieura cylindrique (66) en matidre non comprasalble ainsi qu'une couche in- 
termddlalre cylindrique (68) en matidra compressible et une couche bitdrieura (74) en nnatldre rigide, en 
ce que par ailleurs la couche extdrieure (66) du moyen formant blanchet (18, 20) prints une surface 
extdrieure continue, sans solution de continuity, qui est en contact de roulement avec la surface de trana- 
fert d'encre du dich6 (22, 24) dans I'interstice d'imprassion (26, 28), en ce que la couche axtdrieure (66) 
du moyen formant blanchet (18, 20) est ddformable pour permettre de comprimer au moins una zone de 
la couche intermddiaira (68) du moyen formant blanchet (18, 20) pour la faire passer d'un premier dtat k 
un second 6tat, en ce que la couche Intermddiaire (68) du moyen formant blanchet (18, 20) contient de 
multiples butles qui sont relativement grosses lorsque la couche intermddiaire (68) du moyen formant 
blanchet (1 8, 20) se trouve dans le premier dtat et qui sont relativement petites dans une zone de la couche 
intermddiaire (68) du moyen formant blanchet (18, 20) qui a kik comprimde et mtse dans le second 6tat 
par deformation de ia couche extdrieure (66) du moyen formant blanchet (18, 20). 

Machine k imprimer selon la revendlcation 1, caractdrisde en ce que la couche extdrieure (66) est en un 
pdymdre solide et ddformable diastiquement qui est incompressible et la couche intermddiaire (68) est 
en une mousse ddtbrmable diastiquement d'un polymdre qui est compressible et qui contient des bulles. 

Machine k imprimer selon la revendlcation 1. caractdrisde en ce que le moyen formant blanchet (18, 20) 
a une conformation tubulaire et en ce que la couche intdrieure rigide est un manchon creux (80) ayant un 
diamdtre intdrieure qui est plus petit que le diamdtre extdrieur du cylindre de blanchet (14, 16) afin d'obtenir 
ainsi un ajustement serrd surle cylindre de blanchet (14, 16). 

Machine k imprimer selon la ravendication 1, caractdrisde en ce que le blanchet tubidalre (18, 20) a une 
structure straitif ide dont les couches peuvent dtre en des matdriaux diffdrents. 

Machine k imprimer selon la rav ndicati n 11, caractdrisde en ce qu'au moins une couche du blanchet 
tubulaire stratifid (18, 20) est formde d'une toila ou d'un treHlis ddformable souplem nt 

Machine k Imprimer s I n la revendlcati n 11, caractdrisde en oe qu'au moins une oouche du blanchet 
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tubulaire (18, 20) est en matito qui n'est pas extensible. 

14. Machbia d bnprimer selon la ravendication 11, caractdrisda en ce qu la blanchel tubulaire (18, 20) se 
5 compose de plus d'une couche compfBSSible et lee couches compresslbles peuvent avoir des ligiditds 

diffSrentss. 

15. Machine d imprimer selon la revendicatlon 11, caract^ris^e en ce que le blanchet tubulaire (Id, 20) se 
compose d'au moins une couche compressible qui a en elle-mdme une rlgldit6 variable. 

10. Machine d imprimer selon la revendicalion 11 , caract6ris6e en ce que la oouche Infcsrin^diaire compres- 
sible (68) oontient des bulies dont la dimension diminue lofsqu'elles subissent une compression. 



is 



20 



25 



30 



35 



45 



60 



65 



15 




17 



EP 0 421 145 B1 






















1 

























19 




20 



